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Soluciones Industriales, capacitacion
aplicada y analisis confiables que
impulsan la toma de decisiones en tu
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¢ QUE HACEMOS? 5=
Nos dedicamos ,,Fyg_h,w necesidades industriales en el
aseguramiento dela‘calidad de sus roducj S;.piezas, proceso,
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Siempre fomentamos el compromiso en mantefer una cultura.
de esfuerzagy trabajo en equipo para el procesc de mej
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MISION

Brindar servicios precisos en materiales, garantizando la seguridad, confiabilidad
y excelencia en nuestros resultados. Nuestro enfoque esta en proporcionar
soluciones de calidad que no solo cumplan con los estandares requeridos, sino
gue también superen las expectativas de nuestros clientes, respaldados por una
constante busqueda de la innovacion y la mejora continua.

VISION

Ser referentes lideres en el campo del analisis,
materiales en la zona del Bail’o, impulsando e
iIndustria regional. Buscando también conseguir . |vele§I|I= excepcionales en el
asesoramiento, consulta, cap!acitacién y de"s—e\trfollo de personal en temas
metalurgicos y de materiales, ‘para solidificar nuestra posicion y mantener un
crecimiento sostenible de nuestra empresa.

cion e inspeccion de
rrollo y eficiencia de la

POLITICADECALIDAD

“=“En OMNTRO, estamos compr(’metidos en brindar “Servicios metallurgicos y de
analisis, caracterizacion y eval ' . formacion y certificacion en
“temas referentes a la metalurgi omo a clientes particulares;
asi como el proveer produc&s para laboratorios metalUrgicos”, que nos
permitan: —

f Garantizar la satisfaccion de nuestros clientes y usuarios.
Satisfacer las necesidades y expectativas de nuestras partes interesadas.

Cumplir con los requisitos y reglamentarios aplicables a nuestro sector.
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El uso de la imagen de nuestros clientes es con el Unico objetivo de mostrar nuestra capacidad de solucion y servicio, la cual, es
totalmente comprobable ante la documentacion y reportes de servicios debidos. Toda informacion de nuestros clientes es prlvada
Yy no se expone ni comparte de ninguna manera ni por ninguna circunstancia.
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SEn qué consiste las

capacitaciones en OMNTRO?

Nuestro Instituto da formacién técnica
especializada al personal involucrado
en produccion, calidad, ingenieria,
mantenimiento e inspeccién, enfocada
en comprender el comportamiento de
los materiales, sus propiedades,
procesos de fabricacion, métodos de
. evaluacion y criterios normativos.
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AGENTE CAPACITADOR EXTERNO

STPS

La formacion que damos en OMNTRO combina
fundamentos tedricos aterrizados a experiencias
industriales reales, aunado con aplicacion
practica, permitiendo que el conocimiento se
traduzca directamente en mejores decisiones
técnicas en planta o laboratorio.

CURSOS REGISTRADOS

Mas de 20 cursos en temas S-Sy
- - o -
Ingenieril de materiales

BTRO PRECISION S DE RL DE OV

PrOGramas o cursos Area tematica Duracion en

TRABAJD EN ALTURAS ¥ CONTROL DE RIESGOS DE CAIDA
FRACTICAS DE TRABAID SEGURD CON ELECTRICIDAD
FUNDAMENTOS EN NANOCIENCIAS ¥ MATERIALES

FURDAMENTDS EM CIENCIA DE MATERIA
ADIESTRAMIENTO EN EL USO DE EXTINTORES

PREPARARACION ¥ RESPUESTA ANTE EMERGENCIAS Y DESASTRES

CAPACITACION REAL EXPERIENCIA CERTIFICACION CONSTANCIAS DE
INDUSTRIAL DC3 VALIDEZ CURRICULAR
Entrenamiento practico,
en laboratorio especializado. Enfoque orientado al sector Validacion oficial de Soporte formal a la
y procesos industriales. competencias laborales capacitacion recibida.

inspeccién por Particulas
Magnéticas

Anélisis Metalografico

@ Metalurgia para No Metalurgistas
Fundamentos en Nanociencias
y Materiales
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Técnico de Laboratorio Metalurgico Liderazgo Empresarial

Fundamentos en Ciencia
de Materiales

Aseguramiento de Calidad y
Prevencion de Defectos de Fundiciéon
~____

Proceso de Fundicidon de Hierros

Proceso de Soldadura por

: Introduccion a I1SO-9001
Electrodo Revestido

Tratamiento Térmico de

) Introducciéon a ISO-17025
Aleaciones Ferrosas

Inspeccién por
Ultrasonido Industrial

Fortalecimiento de Habilidades
Blandas en el Trabajo
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Inspeccién y Evaluacion de
Soldauras

Inspeccién por

Liquidos Penetrantes Pel‘sonalizamns
Trabajo en Alturas y Control de el c I-so de t
Soldadura @ Riesgos de Caidas “ “
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interes a tus

Electricidad JJ’ JH.

Practicas de Trabajo Seguro con

Soldadura por Microalambre (MIG)
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¢ Qué es el analisis metalografico?

El analisis metalografico es una técnica de caracterizacion de materiales que estudia la microestructura de
metales y aleaciones mediante la preparacion adecuada de probetas (corte, montaje, desbaste, pulido y
ataque quimico) y su observacion con microscopia optica y/o electrénica.

ASTM E3 - Guia para la Preparacidn de Especimenes Metalograficos.

&

CORTE ENCAPSULADO DESBASTE PULIDO ATAQUE QUIMICD ANALISIS
MICROSCOPICO

Seccidn del material. Encapsulado en resina. Lijado gruesa. Pulida fina. Revelado de la estructura.

Observacion en el
microscopio.

A través de este analisis se identifican fases, tamafio de grano, morfologia, distribucién de precipitados,
defectos internos y condiciones metalirgicas del material, las cuales son asociadas a la calidad
microestructural, propiedades mecanicas, procesos de conformado y tratamientos adecuados.
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Esto permite obtener caracteristicas asociativas a sus propiedades fisicas, quimicas y mecanicas al evaluar y
analizar el tamafio, geometria, distribucién y forma de sus fases, microconstituyentes, subagregados, etc.

El andlisis metalografico ayuda a verificar tratamientos térmicos (normalizado, temple, revenido, recocido,
etc.). Confirmar la calidad del material frente a especificaciones y normas técnicas. Detectar defectos como
segregaciones, porosidad, inclusiones, grietas o estructuras no deseadas. Apoyar analisis de fallas, y
correlacionar microestructura con propiedades mecanicas (dureza, resistencia, tenacidad).

Preparacion Metalografica ASTM E 3
K\“, Microataque ASTM E 407
Z f&\ Macroataque ASTM E 340
9
Porcentaje de Fases ASTM E 562
Tamano de grano ASTM E 112
Medicion de Inclusiones ASTM E 45

Metalografia Insitu (en Campo) ASTM E 1351

En OMNTRO, contamos con los equipos y personal capacitado
para cubrir tus estudios ante normativas internacionales, dando
\ andlisis confiables que impulsan la toma de decisiones en tu
proceso.
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¢ Qué son las pruebas mecanicas?
Las pruebas mecéanicas son ensayos destructivos (se sacrifica la integridad de la pieza) controlados que
permiten evaluar el comportamiento de los materiales bajo diferentes tipos de esfuerzos o cargas, como
traccion, flexiéon, compresion, impacto y penetracion (dureza). Su objetivo es cuantificar la respuesta ante
estas cargas y analizar propiedades como resistencia, ductilidad, tenacidad, rigidez y dureza, fundamentales
para validar el desempeiio de un material en servicio.

PRUEBAS MECANICAS

Proceso para la evaluacion de propiedades mecanicas

MUESTREO | MAQUINADO | ENSAYO

Selecidn de porcion de material. Probeta estandarizada, Prueba ségun meétodo,

ETEmslc'm “=" FLEXION E‘, IMPACTO CHARPY E COMPRESION
' &=

Con estos estudios, es posible determinar

especificaciones técnicas y estandares. Validar
procesos de fabricacion, soldadura vy
tratamientos térmicos. Comparar materiales o
lotes para seleccidn técnica. Apoyar analisis de
fallas, correlacionando propiedades con
condiciones de servicio.

propiedades mecanicas clave (limite elastico, R R - EE
resistencia ultima, elongacion, médulo elastico, P i
energia de impacto, dureza). \Verificar R 7 o i S RO :\ e
cumplimiento normativo frente a il KR - AN T EN I
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Las pruebas o ensayos mecanicos suelen ser bastante utilizados en el andlisis de productos y materiales
cuya funcién y disefio son criticos ante el efecto de aplicar una fuerza. Esto permite garantizar la
seguridad durante la produccion, el uso adecuado de los materiales, la rentabilidad y el aseguramiento de
componentes. Es una parte fundamental de todas las industrias de disefio y fabricacion.

Ensayo de Compresion ASTM E 9, D 695, C 39

Ensayo de Flexion ASTM A 370

Prueba Charpy, Izod ASTM E 23

Durezas Rockwell ASTM E 18

Durezas Vickers ASTM E 92, E384

Durezas Brinell ASTM E 10

Dureza en Campo ASTM A 956

Ensayos de Componentes y Piezas




¢ Qué es un analisis por MEB?
La microscopia electronica de barrido (MEB) es una técnica avanzada de caracterizacion que utiliza las
interacciones electron-materia al aplicar un haz de electrones en lugar de un haz de luz para formar una
imagen, para analizar la superficie y el interior cercano (>20um) de los materiales con una alta resolucion y
profundidad de campo.

PREPARACION DE MUESTRA PARA MEB

Proceso para la evaluacion de pieza en el Microscopio Electronico de Barrido

!

=

CORTE MONTAJE EN PIN VACIO DE CAMARA, IMAGEN POR SE AMALISIS EDS
Y BSE

z
seccion del material. Fijacidn en el soparte, Bombeo del MEB. Identificacion de

Formacion de imagan. clementos.

Las imagen por electrones secundarios, reflejan la fina estructura topografica de la superficie de la muestra.
Una imagen con electrones retrodispersados reflejan contraste segun la masa atomica en la superficie de una
muestra.

En sectores como automotriz, aeroespacial, energético, metalmecanico, minero, electronico y manufactura
avanzada, el SEM es una herramienta critica para el analisis de fallas de alto nivel técnico, control de calidad
y validacion de procesos, Evaluacion de recubrimientos, soldaduras y tratamientos superficiales.

La informaciéon obtenida por SEM—-EDS proporciona evidencia directa y objetiva, fundamental para decisiones

técnicas de alto i




La microscopia SEM permite analizar microestructuras y fracturas a escalas imposibles con microscopia
Optica; identificar fases, inclusiones y contaminantes; determinar la composicion quimica elemental
puntual, lineal o por mapeo, y estudiar mecanismos de falla, como fatiga, fractura fragil o dactil, corrosiéon y
desgaste. Asi, como poyar investigaciones de causa raiz en componentes industriales.

Analisis Elemental por EDS ASTM E 1508
Electrones Retrodispersados ASTM E 1508
Electrones Secundarios 25 000 X
EDS (puntual, lineal, mapeo) 0.1 a 35 KV
Morfologias 25 000 X

Analisis de Falla

BEC 20kV WD11mm
tubo L
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Espectrometria Fluorescencia
de emision optica de rayos X

¢ Qué es el analisis de composicion quimica?

Un andlisis de composicion quimica permite identificar y cuantificar los elementos quimicos presentes en un
material metalico o aleacion. Segun el tipo de material (ferroso, no ferroso, en solucién, etc.,) pueden
utilizarse diversos métodos para obtener estas cuantificaciones elementales.

Métodos como la Fluorescencia de Rayos X (XRF), la Espectrometria de Emision Optica (OES) y el EDS
(Energy Dispersive Spectroscopy) proporcionan informacion precisa sobre la composicion elemental, esencial
para validar materiales, procesos y desempefio en servicio.

Comparativo de Técnicas de Analisis de Composicion Quimica

Alcance / Capacidades Ventajas Principales Aplicaciones Tipicas

» Identificacion rdpida

| de materiales
Fluorescencia |

de Rayos X (XRF)

» Verificacién precisa
de composicion

IE ‘. v » Analisis quimico localizado
-]
EDS {soptacs a sEM)
& i » Uso complementario
= seglin necesidad

XRF vs OES

‘| * Apoyo microanalitico
2% especializado

EDS vs OES / XRF

« Andlisis elemental
mayoritario

» Elementos mayores y
traza (incluye C, P, §)

» Identificacion puntual
Yy Mapeo

« XRF: Rapido
« QES: Preciso

« EDS: Local
'« DES / XRF: Global

« No destructivo, rdpido |+ Menor precision| « Identificacidn

* Minima precisidn :f" elementos de aleaciones
en elementos ligeros Igeras
| 4 ZL0F . : 2
» Alta precision « Destructiva | » Certificacion de
« Certificacion de materigles | (chispa) aceros y aleaciones
» Analisis en SEM « Semicuantitativa | = Andlisis de fallas,
inclusiones

* Optimiza tiempo y costo  » Criterio técnico | « Diagndstico integral

en seleccidn de materiales
» Correlacion quimica «EDS no es » Estudios metalirgicos
y microestructura andlisis normative - avanzados




El andlisis quimico permite:

|dentificar materiales y grados metalicos.

Verificar cumplimiento con normas y especificaciones (ASTM, ISO, SAE, entre otras).

Detectar desviaciones de composicion que puedan afectar propiedades mecanicas o metallrgicas.
Evaluar calidad de materia prima, productos semi-terminados y piezas finales.

Apoyar analisis de fallas, identificando contaminantes, segregaciones o composiciones fuera de
especificacion.

Analisis Elemental por EDS ASTM E 1508
Andlisis por Espectrometria Optica ASTM

Analisis por Fluorescencia de Rayos X

EDS (puntual, lineal, mapeo) 0.1 a 35KV

1
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¢ Qué es un Ensayo No Destructivo?
Un Ensayo No Destructivo (END) es un conjunto de técnicas de inspeccidn que permiten evaluar la
integridad, calidad y confiabilidad de materiales y componentes sin alterar su funcionalidad ni dafarlos.
Los ensayos no destructivos permiten:
« Detectar discontinuidades como grietas, poros, inclusiones, falta de fusion o discontinuidades internas.
Evaluar la integridad estructural de componentes en fabricacion o en servicio.
Prevenir fallas catastroficas sin comprometer la pieza inspeccionada.
Verificar cumplimiento normativo y especificaciones técnicas.
Extender la vida atil de equipos y estructuras, reduciendo costos de mantenimiento.

Comparativo de Ensayos No Destructivos (END)

Técnica | ¢Para que se recomienda? | Alcance / Capacidades | Ventajas principales Aplicaciones tipicas

®' » Evaluacion inicial del « Deteccidn de discontin- | « Rdpida, econdmica, | =Limitadaa | - Recepcidn de materiales,
1 Inspeccién | estado superficial uidades visibles, primera linea de defectos soldadura,
&LVEW' VM |y geométrico geometria, acabado, , control visibles » mantenimiento
alineacion
- ¢ ] » Deteccion superficial | + Deteccion de » Alta sensitividad « Limitadaa | + Recepcion de materiales,
Y Liquidos discontinuidades superficial defectos soldadura,
e {F;E}r;etrantes expuestas a la superficie | - Bajo costo visibles = mantenimiento

» Deteccion superficial y |+ Grietas y discontinddades | = No detecta defectos |=Nodetecta |+ Recepcion de materiales,
Particulas  sub superficial cercana a la superficie internos, defectos soldadura
:ﬁ%ﬁﬁfﬂi en materialets feronagnéticos « Requiere limpieza internos
« Evaluacion volumétrica  » Grietas y discontinidades | » Rdpido y altamente | = Solo aplica a | « Placas, wberias,
T de materiales cercanas a la superficie sensibles en aceros materiales soldaduras, fundiciones

== ferromagneticos
Ultrasonido (UT)

« Inspeccién volumétrica = Detecridn de defectos intemes, |« Alta penetracion, * Requiere * Soldaduras criticas,
con evidericia visual permanerte,  medicidn de espesor resultados inmediatos | operador fundicién,
calificado recipientes a presion
Radiografia Industrial (RT)




NO BASTA CON CONCER LA TECNICA, EL PERSONAL DEBE ESTAR CERTIFICADO.

En sectores como automotriz, metalmecanico, energético, petrolero, construccion, manufactura y
fundicion, los END son criticos para:

o Garantizar seguridad operativa de personas, instalaciones y procesos.

e Reducir riesgos de fallas y paros no programados.

o Cumplir normas, codigos y auditorias (ASNT, ISO, ASTM, AWS, entre otros).

o Respaldar decisiones técnicas en aceptacion, rechazo o reparacion de componentes.

e Asegurar la calidad sin sacrificar productividad, ya que la pieza sigue siendo utilizable.
Los END constituyen la primera linea de defensa en control de calidad e integridad mecanica.

- : AWS, ASME, ASTM

g Ultrasonido Industrial 164 E 587 F 543
B S AWS, ASME, ASTM
Liquidos Penetrantes 165, BAEE, B 1208 B 1

AWS, ASME, AMS, ASTM

Particulas Magneticas E 1444, A 275, A 456

Inspeccion Visual AWS, ASME, ASTM

Metalografia Insitu (en Campo) ASTM E 1351

>/ Equipos calibrados con

o trazabilidad ante EMA
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Propiedades
del suélo

Muestras de Perforacion Analisis de
rocas de suélos granulometria
e
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Brindamos soluciones técnicas en el desarrollo de multiples servicios orientados al area de Ingenieria
en Geologia y Civil afin a la caracterizaciéon, evaluacién y determinacion de propiedades de suelos y
cimientos.

Caracterizacion Estratigrafica

\| Granulometria, pH, porcentajes

e
Limite Liquido y Plastico de Suelo

|III '-,II

Cimentacion, Capacidad de Carga
Al
Evaluacion de Materiales de Construccion
ol e E.l \".I : i.'_" -:i.;_.:. y _- o ; ":_?.__: & -



Brindamos soluciones técnicas en el desarrollo de multiples servicios orientados a ofrecerte calidad y
dinamismo en servicios de producciéon, manufactura, mantenimientos preventivos y correctivos de
equipos de laboratorio metallrgico, asi como en el disefio y elaboracion de mobiliario de laboratorio,

estructuras metalicas y equipo.

Servicios en Soldaduras y Paileria

Impresion 3D

Microfusion

(Temple, Revenido, Recocido,
Normalizado, Cementado, Etc.)

Tratamientos Térmicos

Maquinado (Fresadora, Torno y CNC)

Mobiliario y equipo de Laboratorio
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Sin embargo, damos servicio en toda la
*-—--.Hellllllllﬂa Mexicana

Hemos dado soluciones a industrias en

i B Aguascalientes, Veracruz, Guanajuato,
; Irapuato, Celaya, Querétaro,

Morelos, Tampico, Rioverde,
Alaquines, Monterrey,
Durango, Michoacan,
Villahermosa, Ledn,
Zacatecas,

entre otros
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